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В любой области, где требуется эффективный и надежный крепежный узел, ГрондГрупп 
предлагает современные крепежные системы и наиболее подходящие к ним установочные 
инструменты. 

Если вам требуется высококачественное надежное резьбовое соединение, способное 
выдержать высокие нагрузки, вам стоит остановить свой выбор на применении резьбовых 
вставок. Резьбовые вставки обеспечивают возможность создать надежное высокопрочное 
резьбовое соединение даже в легких мягких сплавах или пластинах, либо восстановить уже 
существующую поврежденную или сорванную резьбу.

ЛЕГКО АДАПТИРУЮТСЯ ПОД ВАШИ МАТЕРИАЛЫ 

И ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ПРОЦЕССЫ

www.pmetiz.ru
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Преимущества применения

Резьбовые вставки – это экономичные спирально-закрученные крепежные изделия, 
которые позволяют создать  постоянную устойчивую к износу резьбу. На конце спирали 
имеется цапфа, которую после монтажа можно удалить. Прочность резьбы, образованной 
с использованием резьбовой вставки выше прочности резьбы, образованной стандартным 
способом. Вставки также защищают внутреннюю резьбу в детали от срыва, заедания, 
коррозии и износа. Также существуют бесцапфовые резьбовые вставки, которые обладают 
всеми характеристиками резьбовых вставок, но в них нет необходимости отламывать и 
удалять цапфу. Кроме того, их легко отрегулировать и удалить после установки.

Благодаря конструктивным особенностям бесцапфовые резьбовые вставки быстро 
и легко устанавливаются, что снижает производственные издержки.  Несмотря на 
усовершенствования, установка вставок не требует дополнительных работ и затрат в 
сборочном процессе.
Вместо цапфы конструктивной особенностью данного продукта является уникальной 
формы канавка (бороздка) на кончике первого витка с обеих сторон вставки.

www.pmetiz.ru
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Преимущества применения

ПРЕИМУЩЕСТВА ПРИМЕНЕНИЯ:

• Устойчивость и надежность конструкции;

• Экономичность: более низкая цена по сравнению с аналогичным крепежом,
возможность использования для резьбовых отверстий болтов меньшего диаметра и 
веса;

• Эффект самостопорения или фиксации, так как вставка обычно превышает размер
отверстия, в которое устанавливается;

• Соответствие всем военным, авиакосмическим и отраслевым стандартам, в т.ч.
NASM8846, NAS1130 и NA0276.

Бесцапфовые  резьбовые  вставки обладают всеми характеристиками вставок 
с цапфой.  Однако, благодаря усовершенствованной конструкции, имеют ряд 
преимуществ:  

• Отсутствие необходимости отламывать и извлекать цапфу: нет риска потери цапфы
внутри изделия, не нужно приобретать специальный инструмент;
• Значительное сокращение времени установки;
• Двусторонний дизайн: вставку можно устанавливать любой стороной;
• Быстрый демонтаж без повреждения материалов и срыва резьбы;
• Возможность повторного использования после демонтажа.

Резьбовые вставки с цапфой Бесцапфовые резьбовые вставки

(812) 385-76-07 назад к оглавлению
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МАТЕРИАЛ 

Резьбовые вставки производятся из холоднокатанной 
проволоки ромбовидного сечения, изготовленной из:
• Нержавеющая сталь 304 (AS7245). Высококачественное
покрытие обеспечивает гладкость поверхности и 
препятствует разрушению резьбы в результате трения. 

В обычных условиях нержавеющая сталь прекрасно 
противостоит коррозии. Снижено электризующее воздействие в резьбе, что увеличивает 
срок  эксплуатации крепежа. Рабочая температура от  -195,6°С до +426,7°С;

• Инконель X750 для применения при высоких температурах; материал, аналогичный по
качествам нитронику 60 с противозадирными свойствами;
• Фосфористая бронза.
Покрытия (под заказ): 
• Кадмий;
• Серебро;
• Сухие пленочная смазка.

ТИПЫ РЕЗЬБЫ

Вся продукция может быть произведена либо с 
проходной (свободной) резьбой, либо со стопорной.
Проходная резьба (стандартный тип) образуется 
при формировании стальной проволоки в винтовую 
спираль по типу пружины.
При установке с помощью любого из ручных или 
автоматических инструментов вставки создают 
постоянную прочную внутреннюю резьбу, 
устойчивую к повышенным температурам и 
коррозии. Резьба с углом профиля 60° подходит 
для любых стандартных болтов. 
Стопорный тип идеален для применения в условиях циклической вибрации. Эффект 
стопорения достигается с помощью одного или нескольких многоугольных витков, 
расположенных внутри вставки. Каждая грань такого витка проходит во внутреннем 
диаметре резьбы, оказывает радиальное давление в отношении ввинчиваемой детали, 
что исключает разбалтывание и расшатывание.

Преимущества применения

www.pmetiz.ru назад к оглавлению
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FI Стандартный тип 
Благодаря оптимизированной   конструкции, это новое    поколение резьбовых 
вставок  не требует сложной установки. В мировой промышленности 
резьбовые вставки наиболее широко используются для восстановления 
поврежденной резьбы и/или усиления резьбы.  

Модельный ряд резьбовых  вставок достаточно широк, чтобы удовлетворить 
специфические потребности клиентов.

СТАНДАРТНЫЙ МОДЕЛЬНЫЙ РЯД

FR  Стопорный тип
Резьбовая вставка имеет один или несколько витков 
деформированной угловатой формы, которые при вкручивании 
оказывают давление на стенки резьбового отверстия, в результате 
чего они препятствует самопроизвольному выкручиванию, поэтому 

данный тип вставки называют самоконтрящейся резьбовой вставкой.

FG Маркерный тип

Окраска делает вставку видимой, когда она вкручена в металлические  детали.

Применение резьбовой вставки стопорного типа
Резьбовая вставка стопорного типа подходит для решения трудных задач (вибрация, 
тряска и т д)
- Стопорная система эффективна и позволяет не использовать другие системы 
(стопорные шайбы, стопорные болты, самоконтрящиеся гайки и т.д.).
- В сравнении с другими системами с эквивалентными показателями устойчивости к 
провороту, резьбовая вставка стопорного типа показывает лучшее отношение размер / 
устойчивость к крутящему моменту.

Характеристики
Резьбовая вставка стопорного типа имеет те же механические свойства, что и у 
стандартного типа
- Устанавливается так же, как и обычные резьбовые вставки с помощью тех же 
установочных инструментов.
- Резьбовая вставка стопорного типа соответствует норме ISO 2320 по устойчивости к 
провороту.
- Классическая резьбовая вставка стопорного типа выпускается в красном цвете. Версия 
без окраски доступна по запросу.

Преимущества применения

(812) 385-76-07 назад к оглавлению
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СТАНДАРТНЫЙ МОДЕЛЬНЫЙ РЯД

Значения крутящего момента затяжки (Н*м) 
для стандартного шага резьбы при классе прочности 8

Диаметр M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18

Крутящий момент затяжки 2,5 5 8,6 21 42 76 121 189 261

Первое макс. вкручивание 0,9 1,6 3 6 10,5 15,5 24 32 42

Первое мин. выкручивание 0,18 0,29 0,45 0,85 1,5 2,3 3,3 4,5 6

Пятое минимальное выкручивание 0,12 0,2 0,3 0,6 1 1,6 2,3 3 4,2

FC Кассетный тип (лента с резьбовыми вставками всех 3-х типов: F1, FG или FR).
Резьбовые вставки могут быть встроены в пластиковую ленту, 
свернутую в катушку. Этот способ позволяет быстрее и эффективнее 
использовать резьбовые вставки. Ленты с резьбовыми вставками 
используются на производствах средних и крупных масштабов.

Применение: 
Пластиковая лента, в которую встроены резьбовые вставки, свернута в катушку.

Основные преимущества: 
- Улучшаются рабочие условия
- Лучше эргономика
- Нет риска смешения разных типов резьбовых вставок
- Легко держать в руке

Эти преимущества обеспечивают более простой и продуктивный процесс установки. 

Модельный ряд бесцапфовых резьбовых вставок соответствует модельному ряду резьбовых вставок с цапфой.

Преимущества применения

www.pmetiz.ru назад к оглавлению
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Области применения

Аэрокосмическая отрасль

Cиденья, двигатели, оборудование кабины; 
Авиадвигатели; Интерьер салона; Беспилотные 
летательные аппараты; Защитные панели 
модернизированной электропроводной системы; 
Летные шлемы летчиков и др; космические 
спутники

Военная отрасль

Системы ночного видения; Ракеты; Оптические 
системы прицеливания; Военная электроника и 
др.

Автопромышленность

Системы кондиционирования, усиление заглушек 
слива масляной системы; Корпуса коробок 
передач из алюминиевых и магниевых сплавов; 
Выхлопные системы и др.

Электроника

Пульты управления и переключения, 
измерительная аппаратура, контроллеры, 
мобильная связь, компьютеры, планшетные 
компьютеры; Аудио аппаратура; Вышки сетей 
мобильной телефонии и др.

Железнодорожная промышленность

ОБЛАСТИ  ПРИМЕНЕНИЯ

(812) 385-76-07 назад к оглавлению
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Полезная длина резьбовой вставки
Полезная длина рассчитывается по-разному, в зависимости от типа отверстия, в которое вставка будет 
установлена:
Сквозное отверстие:
Максимальная полезная длина рассчитывается так:
 Е = длина резьбовой вставки D – (минус) 0,75 х (умножить) на шаг резьбы. 

Пример: для резьбовой вставки М8х125 с длиной в 2,5 диаметра 
Е= 20,00 – 0,75 Х 1.25 = 19,06  (мм)
Глухое отверстие:
Максимальная полезная длина (без отламывания цапфы) рассчитывается так:
F = длина резьбовой вставки D – (минус) 1,50 х (умножить) на шаг резьбы. 
Пример: для резьбовой вставки М8х125 с длиной в 2,5 диаметра 
F = 20,00 – 1,50 Х 1,25 = 18,12 (мм)   
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Сверление A

(мм)
Нарезка 

резьбы (мм)

мин. макс. ∅ 
Сверла

Предел 
(мин., макс.) B С

M2х0,40

1d 2,00 2,90

2,60 2,75 2,10 2,090 +0,090 2,520
2,260 

+0,053

1,5d 3,00 4,90

2d 4,00 6,90

2,5d 5,00 8,90

3d 6,00 10,90

M2,5х0,45

1d 2,50 3,60

3,15 3,30 2,60 2,597 +0,100 3,084
2,792 

+0,055

1,25d 3,12 4,75

1,5d 3,75 6,00

2d 5,00 8,20

2,5d 6,25 10,60

3d 7,50 13,10

Резьбовые вставки с цапфой

www.pmetiz.ru
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Резьбовые вставки с цапфой
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длина G (мм)
Сверление A

(мм)
Нарезка 

резьбы (мм)

D 
(мм) макс. ∅ 

Сверла
Предел 

(мин., макс.) B С

M3х0,50

1d 3,00 3,95

3,70 3,90 3,20 3,108 +0,112 3,650
3,325 

+0,059

1,25d 3,75 4,95

1,5d 4,50 6,35

2d 6,00 8,80

2,5d 7,50 11,25

3d 9,00 13,65

M3,5х0,60

1d 3,50 3,90

4,35 4,45 3,70 3,630 +0,125 4,280
3,890 

+0,069

1,5d 5,25 6,60

2d 7,00 9,15

2,5d 8,75 11,80

3d 10,50 14,00

M4х0,70

1d 4,00 3,80

5,00 5,15 4,20 4,152 +0,140 4,910
4,455 

+0,074

1,25d 5,00 5,05

1,5d 6,00 6,25

2d 8,00 8,65

2,5d 10,00 11,20

3d 12,00 13,60

M5х0,80

1d 5,00 4,45

6,10 6,30 5,20 5,174 +0,160 6,040
5,520 

+0,077

1,25d 6,25 5,70

1,5d 7,50 7,15

2d 10,00 10,10

2,5d 12,50 12,80

3d 15,00 15,40

M6х1,00

1d 6,00 4,30

7,40 7,65 6,30 6,217 +0,190 7,300
6,650 

+0,092

1,25d 7,50 5,55

1,5d 9,00 7,10

2d 12,00 9,85

2,5d 15,00 12,60

3d 18,00 15,00

M7х1,00

1d 7,00 5,45

8,40 8,65 7,30 7,217 +0,190 8,300
7,650 

+0,092

1,5d 10,50 8,45

2d 14,00 11,40

2,5d 17,50 14,75

3d 21,00 17,90

(812) 385-76-07



22

О
б

з
о

р
О

б
о

р
уд

о
в
а

н
и

е
 

д
л

я
 у

с
та

н
о

в
к
и

О
б

з
о

р
М

о
д

е
л

ь
н
ы

й
 р

я
д

О
б

о
р

уд
о

в
а

н
и

е
 

д
л

я
 у

с
та

н
о

в
к
и

М
о

д
е
л

ь
н
ы

й
 р

я
д

10

Д
иа

м
ет

р 
х 

Ш
аг

 
ре

зь
бы

хd

Д
ли

на
 

ре
зь

бо
во

й 
вс

та
вк

и 
D 

(м
м

)

Ко
л-

во
 

ви
тк

ов
 H Номинальная 
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Сверление A
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Нарезка 

резьбы (мм)

мин. макс. ∅ 
Сверла

Предел 
(мин., макс.) B С

M8х1,00

1d 8,00 6,30

9,45 9,75 8,30 8,217 +0,190 9,300
8,650 

+0,092

1,5d 12,00 9,80

2d 16,00 13,30

2,5d 20,00 17,00

3d 24,00 20,50

M8х1,25

1d 8,00 4,80

9,70 9,90 8,40 8,271 +0,212 9,624
8,812 

+0,099

1,25d 10,00 6,10

1,5d 12,00 7,50

2d 16,00 10,75

2,5d 20,00 13,70

M9х1,25

3d 24,00 16,65

10,70 10,90 9,40 9,271 +0,212 10,624
9,812 

+0,099

1d 9,00 5,40

1,5d 13,50 8,70

2d 18,00 12,10

2,5d 22,50 15,50

3d 27,00 18,35

M10х1,00

1d 10,00 7,90

11,60 11,90 10,30 10,217 +0,190 11,300
10,650 
+0,092

1,5d 15,00 12,60

2d 20,00 17,00

2,5d 25,00 21,55

3d 30,00 26,05

M10х1,25

1d 10,00 6,15

11,75 12,00 10,40 10,271 +0,212 11,624
10,812 
+0,099

1,5d 15,00 10,00

2d 20,00 13,50

2,5d 25,00 17,00

3d 30,00 20,70

M10х1,50
1d 10,00 5,00

12,05 12,35 10,50 10,324 +0,236 11,948
10,974 
+0,115

1,25d 12,50 6,50

1,5d 15,00 8,10

Резьбовые вставки с цапфой

www.pmetiz.ru
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Резьбовые вставки с цапфой
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длина G (мм)
Сверление A

(мм)
Нарезка 

резьбы (мм)

мин. макс. ∅ 
Сверла

Предел 
(мин., макс.) B С

M10х1,50
2d 20,00 11,25

12,05 12,35 10,50 10,324 +0,236 11,948
10,974 
+0,115

2,5d 25,00 14,25

3d 30,00 17,25

M11х1,50

1d 11,00 5,60

13,05 13,35 11,50 11,324 +0,236 12,948
11,974 
+0,115

1,5d 16,50 9,00

2d 22,00 12,35

2,5d 27,50 15,75

3d 33,00 18,95

M12х1,00

1d 12,00 9,75

13,70 14,10 12,30 12,217 +0,190 13,300
12,650 
+0,100

1,5d 18,00 15,20

2d 24,00 20,50

2,5d 30,00 25,95

3d 36,00 31,30

M12х1,25

1d 12,00 7,75

13,75 14,05 12,40 12,271 +0,212 13,624
12,812 
+0,114

1,5d 18,00 12,15

2d 24,00 16,65

2,5d 30,00 21,15

3d 36,00 25,65

M12х1,50

1d 12,00 6,30

14,10 14,40 12,50 12,324 +0,236 13,948
12,974 
+0,125

1,5d 18,00 10,00

2d 24,00 13,80

2,5d 30,00 16,00

3d 36,00 21,25

M12х1,75

0,75d 9,00 3,70

14,35 14,60 12,50 12,379 +0,265 14,274
13,137 
+0,134

1d 12,00 5,20

1,25d 15,00 6,90

1,5d 18,00 8,40

2d 24,00 11,75

2,5d 30,00 14,75

3d 36,00 18,05

M14х1,50

0,75d 10,50 5,40

16,25 16,65 14,50 14,324 +0,236 15,948
14,974 
+0,125

1d 14,00 7,50

1,5d 21,00 11,85

2d 28,00 16,15

2,5d 35,00 20,10

3d 42,00 24,55

(812) 385-76-07
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резьбы (мм)

мин. макс. ∅ 
Сверла

Предел 
(мин., макс.) B С

M14х2,00

0,75d 10,50 4,00

16,80 17,15 14,50 14,433 +0,300 16,598
15,299 
+0,145

1d 14,00 5,60

1,25d 17,50 7,20

1,5d 21,00 8,80

2d 28,00 12,00

2,5d 35,00 15,20

3d 42,00 18,40

M16х1,50

0,75d 12,00 6,50

18,40 18,80 16,50 16,324 +0,236 17,948
16,974 
+0,125

1d 16,00 9,00

1,25d 20,00 11,35

1,5d 24,00 13,85

2d 32,00 18,70

2,5d 40,00 23,65

3d 48,00 28,50

M16х2,00

0,75d 12,00 4,65

18,80 19,10 16,50 16,433 +0,300 18,598
17,299 
+0,145

1d 16,00 6,55

1,25d 20,00 8,40

1,5d 24,00 10,20

2d 32,00 13,95

2,5d 40,00 17,70

3d 48,00 21,40

M18х1,50

0,75d 13,50 7,30

20,60 21,00 18,50 18,324 +0,236 19,948
18,974 
+0,125

1d 18,00 9,90

1,25d 22,50 12,70

1,5d 27,00 15,55

2d 36,00 21,05

M18х2,00
0,75d 13,50 5,20

21,00 21,40 18,50 18,433 +0,300 20,598
19,299 
+0,145

1d 18,00 7,25

1,25d 22,50 9,10

Резьбовые вставки с цапфой

www.pmetiz.ru
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Резьбовые вставки с цапфой
Д

иа
м

ет
р 

х 
Ш

аг
 

ре
зь

бы

хd

Д
ли

на
 

ре
зь

бо
во

й 
вс

та
вк

и 
D 

(м
м

)

Ко
л-

во
 

ви
тк

ов
 H Номинальная 
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резьбы (мм)

мин. макс. ∅ 
Сверла

Предел 
(мин., макс.) B С

M18х2,00
1,5d 27,00 11,45

21,00 21,40 18,50 18,433 +0,300 20,598
19,299 
+0,1452d 36,00 15,45

M18х2,50

0,75d 13,50 3,80

21,35 21,70 18,75 18,541 +0,355 21,248
19,624 
+0,154

1d 18,00 5,60

1,25d 22,50 6,40

1,5d 27,00 9,05

2d 36,00 12,35

M20х1,50

0,75d 15,00 8,15

23,00 23,50 20,50 20,433 +0,300 22,598
21,299 
+0,145

1d 20,00 11,05

1,25d 25,00 13,80

1,5d 30,00 17,20

2d 40,00 23,10

M20х2,00

0,75d 15,00 6,00

22,90 23,40 20,50 20,433 +0,300 22,598
21,299 
+0,145

1d 20,00 8,25

1,25d 25,00 10,45

1,5d 30,00 12,90

2d 40,00 17,35

M20х2,50

0,75d 15,00 4,55

23,35 23,75 20,75 20,541 +0,355 23,248
21,624 
+0,154

1d 20,00 6,40

1,25d 25,00 8,10

1,5d 30,00 10,15

2d 40,00 13,90

M22х1,50

0,5 11,00 5,75

25,00 25,50 22,50 22,324 +0,236 23,948
23,274 
+0,125

0,75d 16,50 9,05

1d 22,00 12,30

1,25d 27,50 15,55

1,5d 33,00 19,00

M22х2,00

0,75d 16,50 6,70

25,00 25,50 22,50 22,433 +0,300 24,598
23,299 
+0,145

1d 22,00 9,15

1,25d 27,50 11,55

1,5d 33,00 14,30

2d 44,00 19,35

M22х2,50

0,75d 16,50 5,15

25,40 25,80 22,75 22,541 +0,355 25,248
23,624 
+0,154

1d 22,00 7,10

1,25d 27,50 9,10

1,5d 33,00 11,25

2d 44,00 15,50

(812) 385-76-07
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Резьбовые вставки с цапфой
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резьбы (мм)

мин. макс. ∅ 
Сверла

Предел 
(мин., макс.) B С

M24х1,50

0,5d 12,00 6,35

27,00 27,50 24,50 24,325 +0,236 25,948
24,974 
+0,135

0,75d 18,00 10,05

1d 24,00 13,65

1,25d 30,00 17,15

1,5d 36,00 20,95

M24х3,00

0,75d 18,00 4,55

28,30 28,80 24,75 24,649 +0,400 27,897
25,948 
+0,187

1d 24,00 6,25

1,25d 30,00 8,15

1,5d 36,00 10,10

2d 48,00 14,15

M26х1,50

0,5d 13,00 6,80

29,50 30,00 26,50 26,325 +0,236 27,948
26,974 
+0,135

0,75d 19,50 10,80

1d 26,00 14,70

1,25d 32,50 18,45

1,5d 39,00 22,70

M27х3,00

0,75d 20,25 5,05

31,60 32,10 27,75 27,649 +0,400 30,897
28,948 
+0,187

1d 27,00 7,20

1,25d 33,75 9,35

1,5d 40,50 11,60

2d 54,00 15,65

M30х3,50

0,75d 22,50 4,90

34,90 35,40 31,00 30,757 +0,450 34,546
32,273 
+0,199

1d 30,00 7,05

1,25d 37,50 9,05

1,5d 45,00 11,05

2d 60,00 15,00

www.pmetiz.ru назад к оглавлению
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СВЕРЛА NOVADRILL

Модельный ряд сверел для подготовки к установке резьбовых вставок с цапфой.
Качественное сверление гарантирует качественную резьбу.  
Сверление отверстия до нарезки резьбы и установки резьбовой вставки.
Сверла могут быть использованы для различных типов резьбовых вставок. 

Диаметр х Шаг 
резьбы резьбовой 

вставки
Диаметр

сверла (мм)

M2х0,40 2,10

M2,5х0,45 2,60

М3х0,50 3,20

М3,5х0,60 3,70

М4х0,70 4,20

М5х0,80 5,20

М6х1,00 6,30

М7х1,00 7,30

М8х1,00 8,30

М8х1,25 8,40

М9х1,25 9,40

М10х1,00 10,30

М10х1,25 10,40

М10х1,50 10,50

М11х1,50 11,50

М12х1,00 12,30

М12х1,25 12,40

М12х1,50 12,50

М12х1,75 12,50

М14х1,50 14,50

М14х2,00 14,50

М16х1,50 16,50

М16х2,00 16,50

М18х1,50 18,50

М18х2,00 18,50

М18х2,50 18,75

М20х1,50 20,50

М20х2,00 20,50

Диаметр х Шаг 
резьбы резьбовой 

вставки
Диаметр

сверла (мм)

М20х2,50 20,75

М22х1,50 22,50

М22х2,00 22,50

М22х2,50 22,75

М24х1,50 24,50

М24х2,00 24,50

М24х3,00 24,75

М26х1,50 26,50

М27х1,50 27,50

М27х2,00 27,50

М27х3,00 27,75

М28х1,50 28,50

М30х1,50 30,50

М30х2,00 30,50

М30х3,50 31,00

М32х1,50 32,50

М33х2,00 33,50

М33х3,00 34,00

М33х3,50 34,00

М36х1,50 36,50

М36х2,00 36,50

М36х3,00 37,00

М36х4,00 37,00

М39х3,00 40,00

М39х4,00 40,00

М42х3,00 43,00

М42х4,50 43,00

Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

(812) 385-76-07
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МЕТЧИКИ

Для правильного размещения резьбовой вставки, резьба в отверстии должна быть 
нарезана с помощью специально разработанного метчика.  
Метчик может быть использован как вручную, так и с помощью инструментов. 
Также может быть использован для различных типов резьбовых вставок.

Выбор метчика 
Вы можете подобрать один из 5 типов метчиков, соответствуя критериям, представленным 
в таблице.

                             XX Оптимальный вариант      X Возможный вариант   0 Не рекомендуется       

Ис
по

ль
зу

ем
ы

й 
м

ет
чи

к

Метчик Gun 
Section (GUN) 

код 203

Спиральный 
метчик  (GH)

код 204 

Суженный 
метчик (EB) 

код 201 

Финальный 
метчик  (SE) 

код 202

Финальный 
метчик (AE) 

код 200

Пр
ед

на
зн

ач
ен

ие

Позволя-
ет стружке 
свободно 

выпадать из 
сквозного 

отверстия. Как 
результат – 

чистая резьба 
без образова-
ния засоров 
и стружки во 

время нарезки.

Идеален для 
глухих отвер-
стий, извле-
кает стружку 

из отверстия и 
предотвраща-
ет засорение 

резьбы.

Используется 
перед  финаль-
ным метчиком 
для получения 
предваритель-
ной резьбы и, 
в основном, 
для твердых 
материалов 
и для шага 

резьбы >2.  Не 
может быть 
использован 

отдельно.

Используется 
только после 

суженного 
метчика.

Стандартный 
метчик, наи-
более часто 

используется, 
особенно при 
нарезке резь-
бы вручную.

Ти
п 

от
ве

рс
ти

я

Сквозное XX 0 X X X

Глухое 0 XX X X X

Ручная нарезка XX X X X XX

Автоматическая нарезка XX XX XX XX X

Мягкий материал R<80кг XX XX X X XX

Твердый материал R>80 кг XX X XX XX 0

Шаг резьбы<2 XX X X X XX

Шаг резьбы>2 0 0 XX XX 0

Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

www.pmetiz.ru
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Размер 
резьбовой 

вставки

Диаметр метчика Сторона 
квадрата СхС 

(мм) 

Длина 
резьбовой 

части D (мм)

Общая длина E 
(мм)A 

(мм)
В 

(мм)

M2х0,40 2,50 2,80 2,00 11 46

M2,5х0,45 3,11 3,15 2,50 13 48

M3х0,50 3,67 4,00 3,15 16 53

M3,5х0,60 4,31 4,50 3,55 16 53

M4х0,70 4,94 5,00 4,00 15 58

M5х0,80 6,07 6,30 5,00 17 66

M6х1,00 7,34 8,00 6,30 20 72

M7х1,00 8,34 9,00 7,10 20 72

M8х1,00 9,34 10,00 8,00 22 80

M8х1,25 9,67 10,00 8,00 22 80

M9х1,25 10,67 8,00 6,30 23 85

M10х1,00 11,34 8,00 6,30 23 85

M10х1,25 11,67 8,00 6,30 23 85

M10х1,50 12,01 9,00 7,10 26 89

M11х1,50 13,01 9,00 7,10 26 89

M12х1,00 13,33 11,20 9,00 27 95

М12х1,25 13,67 11,20 9,00 27 95

М12х1,50 14,01 11,20 9,00 27 95

М12х1,75 14,33 11,20 9,00 27 95

М14х1,25 15,67 12,50 10,00 29 102

М14х1,50 16,01 12,50 10,00 29 102

М14х2,00 16,66 12,50 10,00 29 102

М16х1,50 18,01 14,00 11,20 34 112

М16х2,00 18,66 14,00 11,20 34 112

М18х1,50 20,01 14,00 11,20 34 112

М18х2,00 20,66 14,00 11,20 34 112

М18х2,50 21,31 16,00 12,50 35 118

М20х1,50 22,01 16,00 12,50 35 118

Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

(812) 385-76-07
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Размер 
резьбовой 

вставки

Диаметр метчика Сторона 
квадрата 
СхС (мм) 

Длина 
резьбовой 

части D (мм)

Общая 
длина E (мм)A 

(мм)
В 

(мм)
М20х2,00 22,66 16,00 12,50 35 118

М20х2,50 23,31 16,00 12,50 35 118

М22х1,50 24,01 18,00 14,00 42 130

М22х2,00 24,66 18,00 14,00 42 130

М22х2,50 25,31 18,00 14,00 42 130

М24х1,50 26,01 18,00 14,00 42 130

М24х2,00 26,66 20,00 16,00 34 127

М24х3,00 27,97 20,00 16,00 42 135

М26х1,50 28,01 20,00 16,00 34 127

М27х1,50 29,01 20,00 16,00 34 127

М27х2,00 29,66 20,00 16,00 34 127

М27х3,00 30,97 22,40 18,00 48 151

М28х1,50 30,01 20,00 16,00 34 127

М30х1,50 32,01 22,40 18,00 34 137

М30х2,00 32,66 22,40 18,00 34 137

М30х3,50 34,63 25,00 20,00 54 162

М32х1,50 34,01 25,00 20,00 36 144

М33х2,00 35,66 25,00 20,00 36 144

М33х3,00 36,97 25,00 20,00 54 162

М33х3,50 37,63 28,00 22,40 57 170

М36х1,50 38,01 28,00 22,40 36 149

М36х2,00 38,66 28,00 22,40 36 149

М36х3,00 39,97 28,00 22,40 57 170

М36х4,00 44,28 28,00 22,40 57 170

М39х3,00 42,97 31,50 25,00 63 187

М39х4,00 44,28 31,50 25,00 63 187

М42х3,00 45,97 31,50 25,00 63 187

М42х4,50 47,94 31,50 25,00 63 187

Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

18 www.pmetiz.ru
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ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ КАЛИБРЫ

Контрольные цилиндрические калибры разработаны для проверки 
соответствия размера и шага нарезанной резьбы перед установкой 
резьбовой вставки. 

Применение
Ряд инструментов, специально разработанных для контрольной 
проверки нарезанной резьбы перед закреплением в ней резьбовых 
вставок. 

Контрольный цилиндрический калибр состоит из двух частей, одна 
из которых называется «проходящая», а другая – «не проходящая».

1 «Не проходящий» калибр
«Не проходящая» часть предназначена контролировать внешний 
диаметр резьбы (по краям витков).
Должна отсутствовать возможность вкрутить вручную «не 
проходящий» калибр на глубину более двух витков резьбы, с любой 
из сторон резьбового отверстия без применения особого усилия. 

2 «Проходящий» калибр
«Проходящая» часть предназначена контролировать внешний диаметр резьбы 
(по краям витков) и диаметр резьбы по дну резьбы. 
Должна быть возможность вкрутить «проходящий» калибр вручную на всю 
глубину резьбового отверстия без применения особого усилия. 

Важность контроля после нарезки резьбы
Использование контрольного цилиндрического калибра 
рекомендовано для осуществления контроля качества 
резьбового отверстия. 

Плохая нарезка резьбы может привести к:
- Проблемам при установке резьбовых вставок;
- Несоответствию размеров при конечной установке 
болта.

Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

19(812) 385-76-07
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Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ УСТАНОВОЧНЫЙ ИНСТРУМЕНТ ZT 

Инструменты ZT  разработаны для рациональной, эффективной и  
быстрой установки резьбовых вставок. Они подходят для производств 
средних и крупных масштабов. 

Характеристики
Сменные захват-стержни.
- Вы можете менять различные захват-стержни (2) на данном 
инструменте (1) соответственно диаметру резьбовой вставки, которую 
требуется установить. 
Надежность 
- Процесс автоматизирован.
- Установка на точно настроенную глубину.

Компактность 
- Крепкий, но легкий инструмент (вес 630 г). 

Экономичность
- В 3-4 раза быстрее, чем установка вручную.
- Скорость до 1300 об./ мин.
- Скорость и надежность существенно сократят издержки.

Доступные размеры:
Установочный инструмент ZT доступен в размерах от М2 до  M22.

20

РУЧНОЙ УСТАНОВОЧНЫЙ ИНСТРУМЕНТ SINGLE SPINDLE 

Инструмент Single Spindle используется только с резьбовыми 
вставками. Позволяет пользователям быстро и легко устанавливать 
резьбовые вставки. 

Характеристики
Инструмент Single Spindle состоит из двух частей: 
- захват-стержень для вставки с удлиненной прорезью (1);
- кольцо – регулятор глубины вкручивания (2).

Доступные размеры:
Установочный инструмент  Single Spindle доступен в размерах от 
M3 x 0,50 до M22 x 2,50.

www.pmetiz.ru
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ЦАПФОЛОМАТЕЛИ И ЭКСТРАКТОРЫ 

- Позволяют пользователю отламывать цапфу после установки 
резьбовой вставки.
- Необходимо, чтобы цапфа ломалась чисто (отламывание цапфы 
должно быть результатом быстрого приложения вертикального 
давления).
Не используйте установочный инструмент, чтобы отломить цапфу!
- Модельный ряд состоит из 17 цапфоломателей под номерами от      
1 до 17.
- Они доступны в размерах от M2 до M22.

Если отломанная цапфа осталась в отверстии, 
проверьте, чтобы она не причинила вреда деталям.

Также доступен пневматический цапфоломатель (размеры от М3 до М12). Избавляет 
от необходимости использовать молоток.

Экстрактор
- Позволяет пользователю извлечь ранее установленную резьбовую вставку (если это 
необходимо).
- 3 модели покрывают все диаметры ( номера 1, 2, 3).
- Благодаря треугольной форме, экстрактор фиксируется внутри резьбовой вставки. 
Поворачивая инструмент, при этом сохраняя его в вертикальном положении, можно 
извлечь резьбовую вставку из отверстия.

Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

21(812) 385-76-07
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Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

Наборы включают в себя:

Blister: 
Прозрачная пластиковая упаковка позволяет 
рассмотреть продукт.
- 1 метчик для нарезки резьбы;
- 1 установочный инструмент для выбранного диаметра 
(до М14);
- 10 резьбовых вставок длиной 1,5 диаметра (от М3 до 
М10) или 5 резьбовых вставок длиной 1,5 диаметра (от 
М11 до М14); 
- 1 цапфоломатель диаметром до М12. 

Monokit:  
Закрытый фирменный футляр

До М14 (малый футляр Р3):
- 1 метчик для нарезки резьбы;
- 1 установочный инструмент для выбранного диаметра 
(до М14); 
- 10 резьбовых вставок длиной 1,5 диаметра (от М3 до 
М10) или 5 резьбовых вставок длиной 1,5 диаметра (от 
М11 до М14); 
- 1 цапфоломатель диаметром до М12.

От M16 до  M22 (большой футляр P5):
- 1 метчик для нарезки резьбы; 
- 1 установочный инструмент для выбранного диаметра; 
- 5 резьбовых вставок длиной 1,5 диаметра. 

НАБОРЫ – BLISTER И MONOKIT

Каждый набор Monokit разработан для конкретного диаметра и шага резьбы, и 
поэтому содержимое упаковок различается.  

22 www.pmetiz.ru
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МНОГОРАЗМЕРНЫЕ НАБОРЫ MONOKIT

Данные наборы подходят для отделов технического обслуживания на заводах, 
гаражах, в мастерских и т.д.
Они разработаны для восстановления всех видов резьбы, которые были ранее 
повреждены либо неправильно нарезаны. 
Эти наборы обеспечивают всем необходимым инструментов для восстановления 
наиболее часто используемых размеров резьбы.
С каждым многоразмерным  набором можно использовать резьбовые вставки 
нескольких различных диаметров. 

Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

23(812) 385-76-07
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Сверление:
Перед нарезанием резьбы 

просверлите отверстие. 
Аккуратно следуйте 

рекомендациям при выборе 
диаметра сверла.

Нарезка резьбы:
Используйте метчик FR/STI 

требуемого диаметра. 
Также следует использовать 

смазочный материал (масло или 
смазку). 

Проверка:
Стандартный цилиндрический 

калибр обеспечивает 
пользователям возможность 

проверить соответствие 
нарезанной резьбы 

необходимому диаметру. 

ОСНОВНЫЕ ИНСТРУКЦИИ ПО УСТАНОВКЕ РЕЗЬБОВЫХ ВСТАВОК С ЦАПФОЙ

Установка резьбовой 
вставки:

Вставьте инструмент в 
резьбовое отверстие. Опустите 

вставку вниз по резьбе, 
поворачивая инструмент, но 
не прикладывая большого 

усилия (верх вставки должен 
располагаться на глубине от 
0,25 до 0,75 мм от верхнего 

края отверстия). Для серийного 
производства может быть 

использован пневматический 
установочный инструмент.

Цапфоломатель:
Отломите цапфу, используя 

специальный инструмент 
для получения возможности 

использовать всю длину 
резьбового отверстия. 

Установочные инструменты
для резьбовых вставок с цапфой

24 www.pmetiz.ru назад к оглавлению
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Установка резьбовой 
вставки:

Вставьте инструмент в 
резьбовое отверстие. Опустите 

вставку вниз по резьбе, 
поворачивая инструмент, но 
не прикладывая большого 

усилия (верх вставки должен 
располагаться на глубине от 
0,25 до 0,75 мм от верхнего 

края отверстия). Для серийного 
производства может быть 

использован пневматический 
установочный инструмент.

Цапфоломатель:
Отломите цапфу, используя 

специальный инструмент 
для получения возможности 

использовать всю длину 
резьбового отверстия. 

Резьбовые вставки без цапфы

Диаметр 
резьбы 
x Шаг 

резьбы

Артикул
Номинальная 

длина
Наружный 
диаметр

Число витков

Стандартный 
тип

Стопорный 
тип

1D 1,5D 2D Мин. Макс. 1D 1,5D 2D

M2x4 2TNM 2TLM 2,0 3,0 4,0 - - - - -

M2,5x4,5 2TNM 2TLM 2,5 3,8 5,0 3,20 3,70 3,375 5,625 8,000

M3x5 2TNM 2TLM 3,0 4,5 6,0 3,80 4,35 3,750 6,375 8,875

M4x7 2TNM 2TLM 4,0 6,0 8,0 5,05 5,60 3,625 6,125 8,625

M5x8 2TNM 2TLM 5,0 7,5 10,0 6,20 6,80 4,125 6,875 9,625

M6x1 2TNM 2TLM 6,0 9,0 12,0 7,40 7,95 4,000 6,750 9,500

M8x1,25 2TNM 2TLM 8,0 12,0 16,0 9,80 10,35 4,500 7,375 10,250

M10x1,25 2TNM 2TLM 10,0 15,0 20,0 11,95 12,50 4,875 8,000 11,125

М12х1,75 2TNM 2TLM 12,0 18,0 24,0 14,30 15.00 5,000 8,250 11,500

25(812) 385-76-07 назад к оглавлению
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Поскольку резьбовые вставки без цапфы являются двусторонними, нет необходимости 
специально ориентировать вставку в требуемом направлении, что экономит время.
Инновационный запатентованный инструмент имеет специальную внутреннюю защелку-
толкатель, приводимую в действие пружинным механизмом.
В процессе установки защелка-толкатель зацепляется за канавку (бороздку) и вкручивает 
вставку в резьбу.
Основные инструкции по установке бесцапфовых резьбовых вставок
Наверните вставку на шпиндель инструмента (не полностью). Двусторонняя ориентация 
позволяет устанавливать вставку любой стороной. Поместите 
вставку в резьбовое отверстие и нажмите кнопку инструмента. 
Процесс автоматизирован: вставка вкручивается, инструмент 
извлекается из резьбового отверстия.
Установочные инструменты для бесцапфовых резьбовых вставок
Широкий модельный ряд инструментов для установки и демонтажа: 
ручные, электрические и пневматические.

Пневматический
инструмент

Диаметр резьбы

M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Комплект

Ст
ан

да
рт

ны
й 

ти
п

Ст
оп

ор
ны

й 
ти

п -
2KPAM-

2,5
2KPAM-3 2KPAM-4 2KPAM-5 2KPAM-6 2KPAM-8

2KPAM-
10

2KPAM-
12

Запасной 
шпиндель

-
2KPAM-

2,5M
2KPAM-

3M
2KPAM-

4M
2KPAM-

5M
2KPAM-

6M
2KPAM-

8M
2KPAM-

10M
2KPAM-

12M

Запасная 
защелка-
толкатель

-
2KPAM-

2,5K
2KPAM-

3K
2KPAM-

4K
2KPAM-

5K
2KPAM-K

2KPAM-
8k

2KPAM-
10K

2KPAM-
12K

Пневматический метрический инструмент Артикул
Пневматический двигатель ARO CT25017
Маленький адаптер CT9605
Большой адаптер CT9705
Нажимной комплект сцепления CT9602

Примечание:
Пневматический инструмент 
состоит из трех частей:
- пневматический двигатель
- адаптер
- насадка

26

Установочные инструменты
для резьбовых вставок без цапфы

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ИНСТРУМЕНТ

• Масштабные объемы производства;
• Вставки больших размеров.

пневматический двигатель ARO адаптер насадка

www.pmetiz.ru
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Установочные инструменты
для резьбовых вставок без цапфы

ЭЛЕКТРОИНСТРУМЕНТ

• Объем производства: от среднего до крупного;
• Большой выбор типов мандрелей;
• Быстрота, эффективность, надежность как монтажа, так и
демонтажа; 
• Автоматический обратный ход, как следствие, минимизация
времени установки;
• Использование для кассетного типа вставок.

Электроинструмент
Диаметр резьбы

M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Комплект

Ст
ан

да
рт

ны
й 

ти
п 

Ст
оп

ор
ны

й 
ти

п

-
2KPAM-

2,5
2KPAM-

3
2KPAM-4

2KPAM-
5

2KPAM-6
2KPAM-

8
2KPAM-

10
2KPAM-

12

Стопорный 
тип

-
2KPEM-

2,5
2KPEM-

3
2KPEM-4

2KPEM-
5

2KPEM-6 - - -

Запасной 
шпиндель

-
2KPEM-

2.5M
2KPEM-

3M
2KPEM-

4M
2KPEM-

5M
2KPEM-

6M
- - -

Запасная 
защелка-
толкатель

-
2KPEM-

2,5K
2KPEM-

3K
2KPEM-

4K
2KPEM-

5K
2KPEM-K - - -

Пневматический метрический инструмент Артикул
Пневматический двигатель ARO CT25017
Маленький адаптер CT9605
Большой адаптер CT9705
Нажимной комплект сцепления CT9602

Примечание: 
Электроинструмент состоит из следующих частей:
- корпус электроинструмента
- трансформатор
- мандрель (насадка и адаптер)

Трансформатор

Корпус электрноинструмента
Адаптер

Насадка

(812) 385-76-07
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РУЧНОЙ ИНСТРУМЕНТ

• Небольшие объемы;
• Точность и долговечность;
• Простота установки.
Вариант с превиндером (prewinder) позволяет 
облегчить процесс установки, уменьшив диаметр 
резьбовой вставки.

Метрический 
инструмент -  

мандрель

Диаметр резьбы

M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Монтаж

Ус
та

но
вк

а Стандартный 
тип

2CT10-
M2F

2CT10- 
M2,5F

2CT10- 
M3F

2CT10- 
M4F

2CT10- 
M5F

2CT10- 
M6F

2CT10- 
M8F

2CT10- 
M10F

2CT10- 
M12F

Стопорный 
тип

2CT10-
M2L

2CT10- 
M2,5L

2CT10- 
M3L

2CT10- 
M4L

2CT10- 
M5L

2CT10- 
M6L

2CT10- 
M8L

2CT10- 
M10L

2CT10- 
M12L

За
па

сн
ая

 
за

щ
ел

ка
-

то
лк

ат
ел

ь Стандартный 
тип и 

Стопорный 
тип

2CT20-
M2

2CT20- 
M2,5

2CT20- 
M3

2CT20- 
M4

2CT20- 
M5

2CT20- 
M6

2CT20- 
M8

2CT20- 
M10

2CT20- 
M12

Демонтаж

Ус
та

но
вк

а Стандартный 
тип

2CT30-
M2F

2CT30-
M2,5F

2CT30- 
M3F

2CT30- 
M4F

2CT30- 
M5F

2CT30- 
M6F

2CT30- 
M8F

2CT30- 
M10F

2CT30- 
M12F

Стопорный 
тип

2CT30-
M2L

2CT30- 
M2,5L

2CT30- 
M3L

2CT30- 
M4L

2CT30- 
M5L

2CT30- 
M6L

2CT30- 
M8L

2CT30- 
M10L

2CT30- 
M12L

За
па

сн
ая

 
за

щ
ел

ка
-

то
лк

ат
ел

ь Стандартный 
тип и 

Стопорный 
тип

2CT40-
M2

2CT40- 
M2,5

2CT40- 
M3

2CT40- 
M4

2CT40- 
M5

2CT40- 
M6

2CT40- 
M8

2CT40- 
M10

2CT40- 
M12
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Установочные инструменты
для резьбовых вставок без цапфы

Метрический 
инструмент -  
превиндер

Диаметр резьбы

M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12

Ус
та

но
вк

а Стандартный 
тип и 

Стопорный 
тип

- 2KPHM-
2,5

2KPHM-
3

2KPHM-
4

2KPHM-
5

2KPHM-
6

2KPHM-
8

2KPHM-
10

2KPHM-
12

За
па

сн
ая

 
за

щ
ел

ка
-

то
лк

ат
ел

ь Стандартный 
тип и 

Стопорный 
тип

- 2KPIM-
2,5K

2KPIM 
-3K

2KPIM 
-4K

2KPIM 
-5K

2KPIM 
-6K

2KPIM 
-8K

2KPIM 
-10K

2KPIM 
-12K

www.pmetiz.ru назад к оглавлению
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